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Die Erfiadung bet riff t ein Verfahren aur Herotellung Ton 
Sohwimmbeoken Oder Scnwimmbeokenteilatttoken aua Kunat- 
atoffmaterial, beiapielaweise sob mlt Glaafaaermat oriel 
rerBtarktem Polyester- oder Eposydharz, bei dem naoh Auf- 
brlngung einer die epatere AuBenoberflScbe des Schwimm- 
beokens oder Scnwimmbeckenteiletttekee bildenden Deck- 
sobioht euf die Aufienoberflaehe einer Form aufeinander 
i olgend mecrere Schiofcten ia dem EunatatoffmateriaJjge- 
trankten CHaafaaermateriala aufgebracat and zum Eratar- 
ren gebraoht warden, 

Eei dem biaher verwandten Verfahren «ur Erstellung von 
*^ Sohwimmbeoken oder oenwammbeokenteilattteken aue mehr- 
<n Bofeiohtigem glesfaaerveratarktem Kunsta toff material wurde 
~ auf die Form die ttbliohe Fein* Oder Baokaohioht - Oel Ooat 
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genannt — aufgebraoht und ausgehartet, urn eine AuBenober- 
flaohe des zu er&tellenden Pormlings zu erzeugen, die ein 
mal fein und sauber 1st und sioh zum anderen gut von der 
form abheben lafit 9 naohdem der Poraling f ertiggestellt 
ist# Dabei wird diese Deokschioht dureh Zusatz geeigneter 
Chemikelien, wie belspielsweise Titanoxyde Oder Ihalo- 
grttns f dazu herangezogen, das Suflere Aussehen des Porm- 
lings 'zu botimmen, Auf diese Deokschioht werden nach 
diesem bekennten Verfahren die kunstharzgetrankten Glas- 
fasersohiohten auf einander £ olgend in nassem Zustand auf- 
gelegt und sum Ausharten gebraoht 9 wobei die einzelnen 
aiasfaaersohichten mlt gegeneinander versetzten Enden 
auf gelegt werden • . Die Paohwelt 1st naalioh bisher der 
Ansioht geweeen f dafl auf diese Weise eine aazlaale atei- 
flgkeit und Belastbarkeit der so erstelltea Wandungen des 
Permlings erreioht werden kann. 

Ss hat sioh herauogestellt, daS dies aus folgenden Grtin- 
den nioht der Pall 1st ,Wegen der verhaltnismafiig grofien 
Dioke der in trflnkfeuohtea Zustand befindllohen 9 in den 
AushMrtungerorgang eintret enden Sohioht dauert der Aus- 
h&rtrorgang Verhaitniea&Big lange 9 wenn er bei normal #n 
luftteaperaturen stattfindet f woduroh nioht nur rerhult- 
rdea&flig groBe Kosten fUr die Unterhaltung ausreiohender 
Xagerungefl&ohen fUr die Dauer des Aushiirtrorganges be- 
dingt werden, eondern auoh die AusstoBkapazit&t so be- 
sehrSnkt wird 9 dafi eine Steigerung des AusstoBes nur 
dureh Eineatz einer erhiihten Zahl von Arbeitspiatzen und 
Arbeitspersonals Bit der notwendigen Polge wi edema ver- 
grtJierter Legerfl&ohen erf order lioh wird, welohe ihrer- 
seits wieder in fttr aoderne rationelle Pertigung nioht 
rertretbarer Weise die Kosten steigern* Ua diesem Naoh- 
teil zu begegnen 9 hat aan bereits versucht 9 duroh Zugabe 
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von Becchleuniger- und Harterzusntz zu dem fur die Tran- 
kung des (Jlasfasermaterials verwandten Kunststoffmate- 
rial eine sehnellere chemische Reaktion herbeizufuhren, 
rait der eine Tempera turerhShung einhergeht. Es hat sich 
herausgestellt, daB bei dieser Verfahrensweise in unkon- 
trollierbarer Wei8e innere Spannungen im Wandungaxnaterial 
des Pormlings wahrend des Aushartvorganges auftreten, 
die sogar zu Yerwerfungen ftihren konnen. Diese inneren 
Spannungen haben haufig; die Polge, dafl im Wandungsma- 
terial des fertig ausgeharteten Formlings feine Haar- 
risse f estzustellen sind, welohe nioht nur die Festig- 
keitseigensohaf tan der Uandung beeintraohtigen, aondern 
aueh Vittcrungseinfliissen, Feuohtigkeit und* dieser gelBsten 
Bodenohemikalien die Moglichkeit eines Angriffs des Glas- 
fasermateriala bieten. Insbesondere dann, wenn Bodenfeueh~ 
tigkeit dureh diese Haarrisse in das Wandungsmeterial 
eintritt und bei Frost in diesem friert, kann ©s zu 
groBeren Eruehen, AufreiBen odor Sevsplittern das Glae- 
faBerarmierungs-IIaterials und damit einer nochweiter- 
gehenden Verringerung der Belastbarkeit, Festigkeit und 
Steifigkeit des aus dem Formling erstellten Bauteils, 
beispieleweise eines Schwimmbeokene t wahrend seiner 
ITutzungsdauer kommen. Die Gefahr einer duroh diese Naeh- 
teile des bekannten Hea?stellungsvarfahrens bedingten 
unkontrollierbaren Verkiirzung der Lebeasdauer beiepialB- 
weise eines Schwimmbeekens stellt ©i& -edshtiges Hinder- 
nis fur den Absatz desselben und (km&'b ftis? eine ratio- 
nelle GroBserienxertigung dar. 

Bei diesem bekannten Hsr-stellungsverfahren ■fer&'&t 3in 
ueiterG^o bei dsr bekannten HersteXlwag 92.aB6M<3k&£g©i? 
!?©2elinso cma Kuaetstoffeiateriaa. saS^S ®lm£QBQ&?QEQ%8£<* 
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nismafiig grofie Dioke des 1m Aush&rten befindlichen Mate* 
rials tritt wahrend des Aushartvorganges ein Hcfcwund in 
solehem Mafle auf 9 dafi fUr die fertigen Formlinge ver- 
haltnismafiig grofie loleranzen in fiechnung gesetst warden 
mttssen* Da erf ahrungsgemafl dieeer Sohvnind bei der bekann- 
ten Herstellungeweise mit mehrsehichtigem Material ebeneo 
wie bei der gleichfalle bekannten Herstellung mit ein- 
sohichtigem Material praktiseh nicht in den Griff zu bekom- 
men ist 9 1st such eine vorherbestimmbare HaBhaltigkeit 
der Produkte nicht zu gewahrleisten, 

_ - 

J)ie JBrfindung hat sich zum Ziel gesetzt, die itfaehteile 
der bekannt^a IlerBtellungsverfahren praktisoh voile tan- 
dig auazueehaTESir-U^^^ zur Herstellung von 

einteiligen Schwimmbeoken oderl3QEwII^^ 
zu scheffen, mit tele dessen mit einfachen und bill! gen 
laitteln diese Deile so erzeugt werden k5nnen 9 dafi nicht 
nur das Schwundmafl wahrend des Aush&rtens beherrsohbar 
und demit enge Toleranzgrenzen des fertigen Formteil* 
erzielbar sind, sondern dafi aueh tiberm&Sig hohe inn are 
Spanaungen 9 die zu den gefttrchteten Haarrissen mit den 
geschilderten liachteilen ftihren k6nnen 9 vermieden werden 
und eine gesteigerte Festigkeit, Belastbarkeit und Stei- 
figkeit sowle eine grdfiere Lebensdauer des fertigen Bau- 
toils erzielbar ist« 

Die Erfindung kennzeiohnet sioh daduroh, dafi bei einem 
Verf ahren zur Ilerstellung von Schwimmbeoken oder Sohwimm- 
beokenteilstUoken aue Kunstetoffmaterial 9 beispielsweise 
aue mit Glasf asermaterial verstarktem Polyester- oder 
Epoxydharz 9 bei dem naoh Auf bringung einer die ep&tere 
Auflenoberfl&ohe des Sohwimmbeokens oder Sohwimmbeeken- 
teilstttokes bildenden Deoksohicht auf die Aufienoberfl&ohe 
einer Form aufeinander folgend aehrere oohiohten in dem 
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Kunata toff material getrankten Grlaefaaermaterials aufge- 
bracht und zum Er8tarren gebracht warden, naoh dem Auf- 
bringen der ersten kunstatoffgetrSnkten Glaafaaeraehioht 
auf die in an sleh bekannter Weise zumindeat bia zum 
teigigen Zuetand zum Eratarren gebraohte Deokaehioht die- 
ae erate Glaaf aaeraohicht zum Au8h&rten gebracht und danach 
jeweila folgende kunata toff getrfinkte Glaafaaeraohieht 
erat nacb dem Audh&rten der jeweila Torangeganganen 
Schicht aufgebraoht wird. 

Ea hat aioh herauageatellt, daS aioh ein beaondare belaatunga- 
f&higer Terbund der einzelnen Sehiohten ergibt, wenn auf 
die etwa 0,5 mm atarke Gel»0oat-I)eck8Ohicht"SShishteii-^ir? — 
etwa 1 bia 1,5 mm Hoke aufgebraoht werden, Ton deneh :•— — 
;jed© ror dem Aufbringen der nachf olgendon Jaojhlcht ihrer> 
-^eita^ajuigghiLrta^^ Heratellunga- 
verfahren mit" mehrscblchtigem Jlaterial baben die einzel- 
nen Schichten eine Elcke im Beraieh Ton etwa 5mm und mehr. 
Duroh das Auaharten jeder einzelnen Sohioht Tor dem Auf- 
bringen der nfiehatf olgendon Sohioht wird, wie aioh welter- 
hin herauageatellt hat, nioht etwa aine Vergrofierung dor 
Heratellungazeit bewirkt, aondern Tielmehr eino Verrin- 
gerung im Vergleich zu dem bekannten, mit mehreren in 
trSnkfeuohtem Zustand auf einandergelegten und erat an- 
aohlieSend gemeinaam auageharteten fohichteh arbel tendon 
Terfahren. Die fiir da a Auaharten oiner Torgegebenen 
Oeeamtwandungudloke mit erfindungagemaS erat naoh dem 
Auahlirten der Torangegangenen Sohioht aufgelegter naoh- 
folgendor Sohioht orforderliohe Zeit 1st Uberraaohender- 
weiae ktlrzer ale die ftlr daa glelohzeltige Auaharten olnor 
glelehen Oeaamtoohiohtaioke aua naoh dem bekennton Ter- 
fahren in trankfeuohtem Zuatand auf einandergelegten Sohioh* 
ton, da die »ummo der fUr das Auaharten der Sinzeloohioh.- 
♦die 
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ten bentttigten Zeit geringer 1st ale die fur das Aus- 
harten der dieken Mehraohiohtiage gem&B dan bakanntan 
Verfahren bai aogenanntea "natttrliohea" Auahfirten under 
Ungebungatemeferatur ohna geateigerten Zuaatz won Beaohleu- 
niger- und Harternaterial. Wird bai dea bekannten Verfahren 
dar Ant ail an Beschleuniger- und Hartematerial geeteigert, 
ao treten die geschilderten innaren Spannungen wahrend dea 
Abbindevorgangee auf • Salbat wenn bai dam erfindungege- 
maflen Verfahren in gleieher Weiae erhBhter Beachleuni- 
gar- und Harterzuaats Verwendung findet, traten praktiaeh 
kaina innaren tfpannungen dieaer Art auf. Die Erfindung 
bietet aomit in nooh geateigertem Mafia die HBglichkeit, 
die=|Ieratellung beiapielaweiae Ton Sohwiambecken oder 
-Strtiwimrab^kea4silan groBer Pestlgkeit und hoher Maflge- 
nauigkeit bai langer ^benaefSartung zu ateigern. 

~GH5io1izeitig wird erfindungageaafi ein weiterer,Jfaohteil 
beaeitigt, dar inabaaondera bai in bekannter Weiae aua 
Einsohiohtmaterial hergeatelltea Schwiambeokenteil- 
stUoken auftritt, die aittela Flanaohen anainander und 
miteinander befeetigt werden. Bei den naoh diesem bekann- 
ten Verfahren in einem Arbeitagang hergeatellten tragen- 
den KunatBtoffwanden beateht naalioh die Gefahr, dafl nur 
die Oberflaohe der KunBtBtoffaaeee auagehartet iat und 
der Kern moor oder weniger fltlasig bleibt, woduroh Bruoh- 
gefahr beateht und die Befeatigungasohrauben, mit denen 
jeweila die einaelnen Eleaente (Sohwimmbeokenteilatuoke ) 
miteinander rerbunden warden, beim Ansiehen leioht dureh 
die tfeiohe* Bauteile hindurohgedruokt werden kannen, wo- 
duroh da a Beoken undioht wird* 

Bei naoh data nit Mehraohiohtnaterial arbei tendon bekann- 
ten Verfahren iat ea bereita bekannt, but Vera tar kung der 
groBf laohigen Wandungateile dea foralinga auf der der 
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spateren BeckenauBenseite abgewandten Seite wabenfttr- 
migeB Faehwerkmaterial aua mit J^atBtoffgetranktea 
Karton auf eubringen, duroh welohee die WandungeflaQhen 
dee FormlingB verstftrkt warden. Dieses Material hat je- 
dooh nur verhaltnismaflig geringe W&rmeiBolationseigen- 
sehaften. Es let weiterhin bekannt, aufgesohaumtes Kunst- 
etoffmaterial auf der fiuekseite (dem Erdreieh zugewandten 
Seite) ale Y/ttrmeisolation anzuordnen. In beiden Fallen 
wird entspreenend dem bekannten Verfahren dieses Verstfir- 
kungs- baw. iBolationsmaterial auf die f ertig auegehartete 
Wandung aufgeklebt, indent namlioh dieeeB Material in ^ 
kunBtstoffgetranktes GlasfaBervliee eingewickelt^a53~~~~7_ 
^ttels~di^B>FB^b^&£ettefe^ ziegel- 
artig auf der_ausgeharteten rUok^il^^il^^JbjMjiaohe dee 
Pormteila sum~Haf ten und Abbinden gebraont tiirdT'l)x©sa=^ 
Verf ahrenaweiae bringtr *eraohiedene liaohteile mit sioh. 
Elnmal let ein zuaatalieher Materialaufwand fttr daa Be- 
f eatigungsvlies soirle weiterer Arbeitaaufwand fttr Kunat- 
atofftranken, Einwiokeln, Tranaport doe in der AuahBrt- 
lagerung bef indliohea tformteila z\m Auf bringungaort dee 
Veratarkunga- Oder Iaolationsmateriale erforderlioh* und 
zum anderen wird daduxoh nioht nur eine nioht unbetraoht- 
liohe Koatenateigerung bedingt, aondernaieh zuaataliohea 
Arbeitaperaonal, weiterer Arbeitaaufwand inabeaondero 
mamieller und damit koatenBteigernder Art und ein eine 
rationelle Fertigung atttrender innerbetrieblioher Trana- 
port nit den augehBrigen Inveatitionen fttr Tranaport- 
mittel erforderlieh. 

Bei einer anderen bekannten Herat el lunge art mit ein- 
aohiohtig hergeatellten Formteilen geht man daher einen 
anderen Weg t indent man an den atellen, an denen auf der 
RUokaeite der Wandung Iaolationamaterial vorgeaehen 
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werden soil, mittels einer weiteren kunststoffgetrSnkten 
Glasf aeereohicht elnen Hohlraum anf ormt, der apfiter mit 
Kunststoff-Isolationsmaterial ausgesehfiumt wird* Bei 
die sem bekannten Verfahren wird das MaS der Featigkeits- 
eteigerung im wesentliohen nieht duroh dan in dan Hohl- 
raum eingesoh&umten Eunststoff sohaum f sondern duroh &Loke 
und Fozmgebung dor den Hohlraum zum epfiter don Form ling 
umgobenden Erdreioh htn begrenzenden Wandung beBtimmt. 
Auoh dieses Verfahren iet rerhaitnsimaBig arbeits- und 
kostenintensiv. 

Einem weiteren Erfindungegedanken ist die Aufgabe geatellt, 
diese sioh bei dor Herstellung von einatttokigen Schwimm~ 
beoken Oder Schwimmbeokenteilstiieken mit auf ihrer RUok- 
aeite angeordnetom wMrmeisolierendem Material ergebendon 
Uaohteile derart zu Toxmeiden, dafi dieses Iaoliermaterial 
gleiehaeitig ala Verst&rkungsmaterial herangespgon werden 
kann 9 daboi «ber eino rationellere Pertigung mBglieh iat* 
Gemafi diesem die Erfindung in zweckmfifiiger und vorteil- 
haf ter Weiae weiterbildenden nioht naholiogondon Erfin- 
dungegedanken wird vor dem Auaharten dor letzten kunat- 
etoffgetrUnkten Glaaf aoer sohioht, die ala oberste Sohioht 
auf die Form aufgebraoht ist, eino Sohioht aus Iaolier- 
material vorzugsweiae in Form von auf entepreohende Form 
zugosohnittenen Platton aua aufgesohttumtem Kunatstoff&a- 
terial wie belapielaweiao Folyurethanaehaum aufgebraoht « 
In Qegenaatz zu dem bekannten Aufklobon Ton plattenftfr- 
migem Isolationsmotorial untor Zwiaohonaohaltung oinoa 
trttnkf euohten UmhUllungsrlieaoa wird eomit erfindungegem&S 
daa Iaoliermaterial untor Sineparung Ton Zwiaohonlagon in 
daa nooh feuohto Wandung ornate rial eingek^Lbt und mit die- 
sem zum Aushfirten gebraoht, und zwar dies nooh sum Zeit- 
punkt und am Ort dee Auf bringena dor lotaten kunetetoff~ 
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getrankten Glasf asersehioht der Wandung. 

In zweokmafiiger Weiterbildung dieses Erfindungsgedetikens 
kann das Ieelleraaterlal mit mindestens einer kunststoff- 
getrankten Glaef aeeracliicht abgedeckt warden* die sioh 
dlehtend an die letzte vor Aufbringung des Iaolierma- 
terials auf die Form aufgebrachte kunatstoffgetrSnkte 
Glasfasersohioht ansehlieBt, In Fallen, in denen es ledig- 
lioh auX sine Sioherung des Isollermaterlals gegen Abrieb 
duroh Brdbewegtuttgen oder Anfrafl duroh Here ankommt, kann 
eine einzalne Deokaehieht auareiohon, in Fallen, bei denen 
man die Abdeckung des Isoliermaterials zur Vergroflerung 
der steifigkeit und Belaatbarkeit der Formlingswandung 
heranziehen will, wird man eine mehrsehiohtige Abdeokung 
bevorzugen* Zur Vermel dung der gleichen ft a ch telle, trie sie 
bei der Erstellung der gel-ooat-nahen tfandungasohioht 
naoh dem gesohilderten bekannten Verf ehren auf treten, bat 
es sioh als besonders sweekmMfiig herauagestellt, wenn 
bei Abdeokung des Isoliermaterials mit mehreren kunststoff- 
getrankten Glaefasersohichten die einzelnen Sohiohten Je- 
wells erst naoh dem Ausnsrten der rorangegangenen Sohioht 
aufgebraoht warden, Gerade bier treten naialioh bei den 
bekannten Vorfahren diese Neohteile besonders deutlioh 
zutage, indem naalloh aowohl bei glelobzei tiger Aufbrln- 
gttng mehrerer trttnkf euohter Sebiohten und deren gemein- 
earner Aushartung als euoh bei Aufbringung einer Yerhalt- 
nismafiig diokett elnsohiohtigen Aufienwandung fur den spa- 
ter auazusohaumenden Hohlraum beim ansohlieflenden Aushar- 
ten die auftretenden inneren spannungen zu Sohrumpfungen 
ftlhren, die 1m einen Falle auf den Widerstand des ebge- 
deokten Isolationsmateriels steflen und su den gef urohte- 
ten Ilaarriaoen ftinren konnen, und im anderen Vail su in 
unkontrollier barer Weise auftretenden Yerwerfungen der 
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iiufleren, apater erdreiohnaJien Wandung dee auesusohauaen- 

den Honlraums fiihren kttnnen, welohe die angeatrebte Stei- 
figkeit dor Gesamtwandung beeintracfctigen. 

m 

Wenn mittela dee mit Hehraohichtmaterial arbeitenden be- 
kannten Vert ahrene SchwimmbeekenteilstUeke mit einstttekig 
angeformten Verbindungeflanaehen fiiv die spStere Verbin- 
dung benachbart angeordneter Sohwimmbeckenteilstttcke mit- 
einander hergestellt werden aollen, tritt ebenao wle bei 

% . _ .... 

Benutzung des mit •iiasohiohtlgem Material arbeiteaden be- 
kannten Verfanrena ftlr die Heratellung aoleher Sohwimm- 
beokenteilstUoke mit einetttokig angef ormten Verbindunga- 
f lanschen ein weiterer ifaohteil au£ # Bei aolohen 3ohwinm~ 
beckenteilatileken ist namlioh anzuatreben, dafi die Auflen- 
katitur im Bereioh der Kante zwiaohen der AuBenoberfl&ehe 
der Beekenwandung und der AuBenoberfl&ehe der Flanaohwan- 
dung nur einen mdglichat geringen Abrundungsradiua aufvreiat 
Oder aogar aoharfkantig lat t ma dem ana einzelnen Sohwimm- 
beokenteiletUoken zusammeagesetzten fertigen Schwimmbeoken 
nicht nur ein gefailigea AuBereir au rermitteln, aondern 
auoH urn eine gro&e Diohtungafuge zu vermeiden, welohe 
nioht nur einen MehraufWand an Dlohtungamaterial bedingt, 
aondern auoh Sohwieriskelten hinaiohtlioh der Batten Bloh- 
tung mit sioh bringt* Bei dem bekannten Verfohren mit 
Einaehiohtmaterial 1st eine praktiaoh aoharfkantlge Auflefc- 
kontur dea Formlinga im Bereioh der Ubergangazone zwlaohen 
dor SohwlmmbeokenauQermandung und der Flanaohauflenwandung 
v/egen der groflen umsubiegenden Materialdioke nioht mBg- 
lioh. Bel dem anderen bekannten Verfahren, das mit Mehr- 
oohiohtmaterial arboitot, tritt ein anderer Waohteil au* 
tage, nfimlioh der ungUnatlge EinfluB der Sohrumpfung. 
Zwar iat ea an sioh mttglioh, einsselne kunstatoffgetriinkte 
aiaafaeeruohiohten oe in die Auanehmung cwisohen den die 
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Sohwimmbeekenauflenwandung und die Flanaohauflenwandung be- 
st imme mien Teilen der Form elnzubringen» dedooh kommt ea 
gerade an dleaer Stelle inf olge der durch die grofle 
gleichzeitig auszuhartende Msterialdioke der einzelnen 
aufeinanderliegenden Sobiohten bedingten Sohrumpfung au 
Formveranderungen der AuBenkontur, welehe in manehen 
Fallen hinaichtlich der Diehtungsaohwierigkeiten deshalb 
noch nachteiliger iBt als eine breite Biohtungsfuge , weil 
Bie, v/enn sie auftritt,i>r%tiB©h immer unregelmafliger 

Form ist# 

Biner nicht naheliegenden Ytoiterbildung der Erfindung 
liegt aomit die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile bei 
der Herstellung von sohwimmbeokenteilstiicken mit einatttokig 
angef orxnten Verbindungsflanaoben fUr die spaVtere Verbin- 
dung benaohbart angeordneter Schwimmbeckenteilatuoke 
miteinander zu vermeiden. 2u dieaem Zweoke eehlagt dieaer 
weitere lirfindungagedanke vor, die einzelnen kunatstoff- 
getrankten aiaafaaeraohiohten etwa sobarfkantig in die 
winkelformige Ausnehmung zwiaohen den die Uchwimmbecken- 
auflenwandung und die Flanaohaufienwandung beatimmenden 
'ieilen der Form jeweila erat nacb dem Auaharten der 
vorangegangenen Sohiobt in bei der lleratellung von Schwimm- 
beokenteilatuoken nit einaohiohtiger Wandung an aicb be- 
kannter Welae einaubringen, Es bat aiob gezeigt, daS duroh 
diese arfindungagemafle Itafinahme unter Auaaobaltung dar 
ttachteile der bekannten Verfabren SehwimmbeckenteilBtuoke 
bergeatellt warden konnen, bei denen da duroh, dafl Jewells 
nur eine verbal tniemaflig dunne Sohiobt inefora eoharfkan* 
tig abgekniokter Lage auagehartet wird, bevor die naohate 
trankXeuehte sohioht but Auflage und Auahartung koamt, 
eine gleiohmaflig reproduzierbare aoharfkantige Auflenkon- 
turierung ia Bereioh zwiaoben der SohwimmbeokenauBenwandung 
und der Flanaohauflenwandung eraielbar iat. 
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Bei aue einaehiehtigem Material hergeetellten Schwimm- 
beckenteilettieken hat man die den auazuachaumenden Hohl- 
raam nach hinten (in Kiehtung auf daa epfiter umgebende 
Erdreieh zu) begrenzende AuBenwandung so auagebildet, 
daB sie in einem aolchen Abstand von den VerbindungB- 
flanschen in die dem apateren Beokeninhalt zugewandte 
BeckenauBenwandung iibergeht, daB auereichend Raum fur 
die Verschraubung der Verbindungsflanache zweier benach- 
barter Beckenteilattteke beateht. Bei diesem bekannten 
Herstellungsverfahren treten in dieaer Beziehung praktiach 
keine Sohwierigkeiten auf, weil es bereite zum Eaohwiaaen 
der kunstatoffverformenden Sfechnik gehbrt, Doppelwandun- 
gen ao genau zu aetzen, dafl sie einen gewUnaohten Abatand 
yon einer anachlieBenden einachichtigen Wand genau ein- 
nalten. Aueh bei dem weiteren bekannten Verfahren, bei 
dem daa Iaoliermoterial in <sin tfmhttllungBvliea einge- 
wickelt auf die mehrBohichtige BeckenauBenwandung aufge- 
klebt wird, beatehen praktiach keine Sohwierigkeiten hin- 
aiohtlich der Einhaltung eines einen auareienenden Ar- 
beitaapielraum fur die Verachraubung der Beokenteilsttioke 
gewahrleietenden Abatandea vom Verbindungaflanaeh. Ea 
hat aioh nun herauagestellt, daB aueh bei dem erfindunga- 
gem&flen Verfahren, bei dem das Iaoliermaterial in die 
noeh weiohe Oberflache der letataufgebraohten W'andunga- 
Bohieht eingeklebt und in dieaer haf tend auageh&rtet wird, 
ein eoloher Arbeitaapielraum awiaohen Iaoliermaterial 
und Verbindungaflanaoh eraielbar 1st. GemfiB einem wei- 
teren Erfindungagedanken wird demnaoh daa Iaoliermaterial 
ao auf daa rorher auf die Form aufgebraohte Wandunge- 
Sohioht-Material aufgebraoht, daB seine aeitliohe atirn- 
flUohe jewella einen Abatand yon dem den apfiteren Ver- 
bindungaflanBOh bildenden Wandunga-Sohieht-Haterial ein- 
hait. In aweokmiiBiger Weiterbildung der Erfindung kttnnen 
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dabei vor dem Aufbringen dee Isoliermateriaie auf das 
vorher auf die Form aufgebrachte Wandunge-Sohicht-IHaterial 
die seitliohen Stirnflaehen dee iBoliermaterials Jewells 
so abgesohragt werden, dafi sie in Biohtung auf die wln- 
kelfbrmige Ausnehmung zwisohen den die S ohwimab eok e nauB en- 
\?andung und die Flansohaufienwandung bestimmenden Xeilen 
der Form zu spitz zulaufen, 

WShrend bisher bei naoh dem nit Hehrschiehtmaterial ar- 
beitenden bekannten Verfahren hergestellten Sohwimmbeoken- 
teilstttoken die Flansohe in inrer lange die AuBenkante der 
oberaten das Isoliermaterial abdeokenden Senioht ttberra- 
gend ausgebildet worden sind, hat es sloh ale bei Sehwiam- 
beoken tells tiioken naoh der Erfindung mbglioh und zweck- 
maflig nerausgestellt, naoh dem Ausharten der letaten kunst- 
stof fgetrankten Glasf as er senioht das Material der Verbin- 
dungsfianeehe so abzutrennen t dafl jvveils die duroh die 
{Drennkante erzeugte stirnflaehe des sohwimmbeokenfeeten 
Flansohes in der duroh die AuBenoberflSohe der letztauft- 
gebraohten Sohioht gebildeten Flaohe in gleioher Welse 
liegt, wie das bei den Stirnflaehen der Flansohe Ton 
Sohwimmbeokenteilstucken aus einsohiohtlgem Material be- 
relts bekannt let* Deduroh wird ein settee Aufliegen der 
f ertlgen, zu einem Sohwimmbeoken zueammengefttfrten Sehwiam- 
beokenteilsttloke naoh deren Einbau auf beiepieleweiee einem 
Betonfundaaent Oder am umgebenden Erdreioh und entepreohend 
elne absolute Tritt- und Iaruokf estigkelt ersielt, da die . 
belaeteten Plat ten teile eioh nioht mehr durohbiegen 
konnen. 

Bei alien aus glaafaeerrerstarktem Kunetotoffaaterial 
eretellten Bauteilen 1st ee elne bekennte lateaohe, de8 
die Seile auoh naoh dem Aushftrten neeh lange Zeit naoh- 
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arbelten und sohwlnden, da dor Kunststoff nooh einen Alte- 
rungsvorgang durchmachto Hese Zeit kann 14 Sage und mehr 
betragen. Die Polge dieses Alterns 1st elae VerSnderung 
der AuBenabmessungen der Bauteile, die mit ioneren Span- 
nungen einhergeht. Diese fiihreo haufig la der gleiohen 
Welse zvl den geftirchteten iiaarrisaen, wie sle bel zu 
sohneller Aushartung bel iiberhflhter Temperatur auTtreten 
kBnnen, Dies 1st insbesondere dann nachteilig, wenn 
SchwimAbeckenteilBtuofce aus rerschieelenen Froduktionszeit- 
raumen, d.lu untereehiedliohen Alters, sofzu einea Schwimm- 
beokea zuscmmengebaut und installiert werden, daAdabei 
duroh das untersehiedliche Arbeiten einzelner TeilstUoke 
wahrend ihres Alterungsvorganges Verepannungen der Teil- 
stUoke gegenelnahder auftreten IcSnnen, die nloht nur eu 
Belastungen der Tells tiicfcvandungen und -flansche, sondern 
auch der Verbindungsfugen und damlt zu Undichtlgkelten in 
die a en tfihren kSnnen. GemSB einem nleht naheliegenden, die 
Erflndung zweckmafiig weiterbildenden susatzliohen Erfin- 
dungsgedanken kSnnen diese Hachteile dadurch ausgesohaltet 
werden* daB die einzelnen Wandungssehichten bereits wah- 
rend ihres Alterungsrorganges einer kUnstllehen Alterung 
unterwerfert werden t Indem das Ausharten der einzelnen 
kunststoffgetrankten Glasfaeerschiohten uhter der Wirkung 
infraroter Strahlung erfolgt. ITaeh dies em Erfindungsge- 
flanken hergeetellte Bauteile haben nunraehr nleht mehr die 
MHglichkeit, Innere Spannungen inf olge Alterns aufKubauen, 
die zvl Eaarrlssen lm Material oder Dndichtigkelten der 
Trennfugen swisohen zwei Bauteilen naeh erfolgter Instal- 
latlon fUhren* da die gesamten Y/andungen der Bauteile erfin 
dungsgemfiB sofciehtweise kttnstlieh durchgealtert Bind, 

In yolgenden wird die ErXindung hlnsiehtlieh weiterer 
Merkaele und der duroh diese vorteilhaft gelSsten suaUts- 
liehen AuiTjaben an Hand einea in der Soiahnung dnrge- 
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stellten AuafuhrungBbeispielB rein beiepielBweioe naher 
erlautert. Dabei zeigent 

Pigur 1 in sohematiecher Daratellung eine Sohnittanaioht 
des noon in der Porm befindliohen Seitenteila 
einea AusfUhrungabolBpiela einea nach dem erfindunga- 
gemafien Verfahren hergeetellten Schwimmbeekeno oder 
S chwimmbecken tails tiiokes, und 

Pigur 2 in der DarBtallung gemSB Pigur 1 entspreohender 

Daratellung das zugehBrige Bodenteil das gleichen 
AuaxuhrungebeispielB nach da seen Abheben Ton dar 
Porm. 

9 

Einander entaprechende Telle Bind dabai jeweila mit gleichen 

* 

Bczugazeichen gekanazeiobnat* 

In Pigur 1 iat mit 9 die beiapielBweiae aua nicht naher 
bezeiohneten einzelnen Holztellen erstellta Porn bezeioh- 
net, die an gaeignetan Stellen DUaan 12 fttr dan Durohtritt 
Ton Druekluf t aufweiaen kann, mittela darer naoh dam Aua- 
harten das Pormteil Ton der Pona 9 abgehoben warden kann* 
Auf der fur die Aufnahm© dee Pbrmlinga, im Palla dee d«r- 
gestellten AuaftthrungsbeiBpielB einea Sohwimmbeokenteil- 
stttokes, beatimmten Seita der Porm 9 wird beiapieleweiee 
duroh Aufapritzen eine Gel-Ooat-Pein- bzw. -Deokachioht 
aufgebraoht, welche erwunaehtenfalla beiapielsireiae duroh 
Zusatz von lltanozyd oder Shalogrttn oder duroh andara 
geeignete Zusatze eine die AuBenoberflaohe dea epateren 
f ertigen Pormteile bestimmende Parbung erhalten kann* 
Naohdam dieae Gel-Coat-Sohicht in an sioh bekannter Yeiaa 
zumindeat bia zum teigigen Zuatand abgebunden iat, wird 
auf Bia eine mit geelgnetam KunstBtoffmaterial, beiopiela- 
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weiee Polyester- Oder Epoxyd-Harz, get rank te Olasfaser- 
sohloht 2 in trSnkf euohtea Zustand aufgebraoht und unter 
gleiehzeitiger Einwirkung infraroter Strahlung sum Aua- 
harten gebraoht. Anaohlieflend werden nacheinander die wei- 
teren kunstatoff getrankten GlasfaserBohiohten 3 bis 6 aatt 
mit Kunststoffmaterial getr&nkt aufgelegt und wlederua 
unter Einwlrkung Infraroter Strahlung zum Ausharten ge- 
braoht, bevor aioh dieaer Vorgang mit der naehetfolgenden 
Sohioht wiederholt. 

Vor dem Ausharten dsr Sohioht 6 wird in deren. nooh -f euoh- 
tes Material auf entapreehende Form zugeaohnlttenea platten 
fbrmiges Isollermaterial, das belapielsweiss aua Polyure- 
thanaohaum oder anderem geeignetem augeschaumtenr Kunat- 
atoffmaterial beetehen kann, ao eingedrttokt, dafi ob alio 
die Stellen liber de ok t, an denen die duroh die Sohlohten 2 
bis 6 gebildete aufiere Formlingewandung ausgeatslf t und 
veratarkt und dabei gleiohzeitig warmeiaoliert werden soil. 
Tor dem Auf bringen dor zugeachnittenen Piatt ens tUoke 7a» 
7b dea Iaolierplattenmaterials 7 werden die Plattenteile 7b 
baw, 7, welohe mit eiher ifarer Stirnaeiten 7* einer dor 
die apateren TerbindungeUanaohe bil deaden AbkrBpfungen 11 
dea Wandungamateriala 1, 2, 3, 4, 5, 6 zugewandt liegen, 
ao zugeaohnltten, dafi dioae stirnaeite 7* in apateren Ein- 
driick zustand oinon Abet and a ron dor* Perm 9 abgowandton 
Seito dee flanaohartig abgekrbpften Wandungamateriala 1 t 
2» 3, 4, 5, 6 einhait. Pernor warden dioae stirnaeiten 7» 
eo abgeaohragt, dafi ale in Biohtung auf daa bereita auf 
die Porm 9 aufgebraohte Wandungsmaterlal 1, 2, 3, 4, 5* 6 
und in Biohtung auf dosaen flanaohfSrmlge Abkrdpfung 1 1 
au spits sulauf en, naohdea die sugeordnotan Piatt ent silt* 
etttoke 7b baw. 7 das Iaolierplattenmaterials 7 in mit ihren 
dafttr Torgesshonen anderen stirnaeiten an dsn entapreohen- 
den Stirneeiten dsr benaehbarten IsoIierplattentellstUoke 7a 
*der - - 
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anstoBend mxt daa auf der Form 9 befindliohe nooh feuehte 
Material der letztaufgebraehten Sohieht 6 aufgebraoht let. 

Naohdem nuruaohr wie derma unter gl eipnzei tiger Einwirkung 
lnfrasoter Strahlung die Sohieht 6 mit den in si* dureh 
Eindrueken eingeklebten Iaolierplattenteilatiioken 7a, 7b 
baw. 7 sum AuBharten gebraoht 1st, wird auf der freien 
Eiiokaeite das leoliermateriale 7 in trankfeuchtem Zuatand 
•ine weitere kunatBtoffgetrankte Glasfasersohioht 8 der- 
art aufgebraoht, daB aie niebt rnir das Isoliermaterial 7 
gegan die AuBenatao sphere harmetisoh abdiohtet, indem ale 
aiob diohtend an die Sohioht 6 ansohlieSt, aondern dies* 
aueb nooh Jewells in deren freien Bereioben ttberdeokt. 
Obwohl In dem dargeatellten Ausfuhrungsbeispiel ledlgllob 
sine rttokwartige Deokaohioht 8 auf der Buekaeite des 
Isolierplattennateriala 7 dargeatellt iBt, ktjnnen je neob 
Bedarf weitere solober Sohlobten aufgebraoht warden, um 
den Pormling welter au verateifen. Auoh diese riiekwartlgen 
Beekeehiohten 8 werden in der gleioben Weise wie die 
sohichten 2 bis 6 naoheinander erat naob unter Einwirkung 
inf raroter Strahlung erf olgtem Ausharten Jewells in trank- 
f euohtera Zustand aufgelegt und ibrerseite wlederum unter 
Infrarotbestrablung sum Abblnden gebraoht. 

Dureh dlesen naoh der Erfindung eraielten besonderen Mehr- 
soblohtenTerbund im Yerein nit dem swieohen swel es her* 
metlsoh gegen Auflenstmoephare bsw. uagebendes Erdreioh 
und Zugriff won lierfrafl abdlohtenden und am Wandungsaa- 
terlal fast angepreflt haltenden Sohlehten 2 bis 6 und 8 
enthalten^em plattsnf Brmlge* Hartaohaum-runststoff wird 
sine auegeseiohnete Steiflgkeit und Wideretendefabigkeit 
des Tormtells gegenttber Belsstungen orslelt, webei diese 
Elgensehsf ten srfindungsf emas nooh daduroh untersttttst 
werden, dsl in den wsndungsbereiohen, die nioht dureh 
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das gleiehzeitig als Verateifungematerial wirkende leo- 
liermaterial 7 ausgeateift aind, eine Veratarkung der 
der Porm 9 bennchbart liegenden Wandung 1 bia 6 durch 
die auf diced In gleloher Welse aufgebrachten und sit 
dieeen In gleloher Welse, wle dlese erBtellt Bind, auTge- 
braehten und mit dlesen In Verbund gebraohten Sehiehten 
der Abdeokung 8 des Iaoliermateriala 7 erzielt wlrd. Das 
auf dlese Welse erfindungegem&fl hergeatellte Point eil, 
beispielsweise das dargestellte Schwiambeokenteilstttck, 
erhfilt somit bei extrem geringem Gewieht eine bis her nloht 
•rzielbare MeBgenauigkelt und Uneapfindliehkeit gegen- 
Uber Materlalsohwund sowie Alterungsbestandigkelt, da die 
Wandungsstarke erfindungagemafi In elnzelnen rerhaltnis- 
mafiig dUnnen Sehiohten auegehartet und dabei glelohseitig 
kttnstlieh gealtert 1st. Die aefahr der gefiirohteten, unter 
der Wirkung der bel bekannten Heratellungaverfahren hauflg 
auftretenden inneren Spannungen hervorgeruf enen £einen 
Ha arris ee mit den bereits geaehilderten Kaohteilen fur 
die Peatigkeit, Bestandlgkeit gegen Feuohtigkeite- und 
Bodenohemikallen-ElnfluS sowie Lebensdauer wlrd duroh 
die Erfindung praktlsoh vollatandig auegesohaltet. 

Wle inabesondere la linken Bereioh der Pigur 2 srkennbar, 
bietet die Erflndung die MBgliohkeit, beeonders eoharf- 
kentlge Eoken in Wandungamaterial hersuatellen, ohne da- 
bei befUrohten su mtteaen, dafl wle bel dea bekannten Yer- 
fahren ait aehraohiohtig auagebildeter Wandung unkon- 
trollierbare Sohvuapfungen bow* Verwerfungen der t)ber— 
gangsberelohe zwieohen den die spateren Verbindungsflan- 
aehe bildenden Wandungsteilen 11 und der die spatsrs 
Beekenaufienwanduns bildenden Wandung 1 bia 6 fee** 1 bie 8 
auftreten. He AuXgabe, gerade in dlesen In Anbetraoht 
der beeonderer Yerwendung als Hohtungsf laohen Yorgsee- 
henen Bereiohon else besonders guts Porabeetandigkeit und • 
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MaBhaltigkeit innerhalb verhiatnisnaBig enger Pertigunga- 
toleranzen zu erzielen, vrird eomit duroh die Erfindung 
nit einfaehen, billigen und rationellen Hitteln bewal- 
tigt. Dadurch, dafl duroh die Erfindung in Bereioh der 
AuBnehmung 10 zwiaohen den die SohwimmbeokenauBemyandung 
1« und die PlanscheuBenwendung 11 • begrenzenden Teilen der 
Porn 9 erfindungBgemaJ vernal thiemaBig aoharfkantige bzw, 
einen nur verhaitniamaBig gerittgen KrummungBradiUB auf- 
weisende und dabei doeh schrumpffeBte Materialbiegungen 
ermSglich* warden, kann die Puge zwisohen zwei mitein- 
ander verbundenen Sehwimmbeckenteilstuoken in bisher nioht 
erreiohbarer Weiae gering gehalten und mchtungamaterial 
eingeepart werden, wobei aicb der weitere Vorteil erglbt, 
dafi die die Puge beetimmenden flansohartigen Wandungs- 
teile 11 auoh uber grBBere Langen hinvreg der 9 rt gerade 
nergestellt werden kBnnen, dafl die Get ahr von Undiehtig- 
keiten der Dichtungsfuge verhindert yrird. 

Bob bevorzugte Ifiafl fur die moke der einzelnen Schiehten 
ist etwa 1 bis 1,5 mm Je Scbioht, Es lasaen aioh durob 
die Erfindung Passgenauigkeiten von + 0,5 m auoh bei 
groBflachigen Pormteilen erzielen. Durch eine solohe Paea- 
genauigkeit ist bei der Montage in Yerbindung mit bekannten 
Bichtbandern die Wasserdichtheit gewfihrleiatet. Beim der- 
geetellten AUBfuhrungabeiepiel ist die Wandung in Bereioh 
der AuBBteifung duroh daa leoliermateriel 7 auBer der 
Gel-Coat-Lichieht 1 aus fiinf einzeln auBgeharteten Toil- 
Bohiohten und in Bereich auBerhalb der Isolierung 7 duroh 
dafl Hinzutre ten einer weiteren Abdeckaohioht 8 aus seohe 
Sohichten gebildet. Je naoh den Porderungen dee Einaelfelle 
hineiohtlioh GriSBe, Wasaerdruok und dergleiohen konnen 
BOwohl fur den formnahpn leil der Wandung ale auoh fur 
den in ihren eihen Teil deB iBoliermaterial 7 hernetiBOh 
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absehlieBenden anderen Abdeekbereioh andere Sohichten- 
zahlen Venrendung flnden. 

Nach dam endgttltigen AushMrten des Formlinga wlrd dieeer 
beispielBweiBO unter Einwlrkung von durch die Eileen 12 
In dor Porn 9 eingeblaBoner Dpuckluft von dor Form 9 ab- 
gehoben. Eine weitere natttrliohe Oder lrtinetliohe Alterung 
1st nioht mehr erforderlioh. 

AnschlieBend wird von dem sioh von der Sehwimmbeokenauflen- 
wandung 1* wegerstr eokenden Waadun^sbereioh 11 das freie 
Ende in einem solchen Abstand abgetrennt f dafi Jewells die 
duroh die Trennfuge erzeugte StirnflSehe 11 n des sefawimm- 
beekenfeeten Flansehes 11 In der durch die AuQenoberfliehe 
12 der letataufgebraehten Sehieht 8 gebildeten Ebene liegt 
Da duroh wird eine absolute frittfestigkelt des Bauteila 
erzielt, und die plattenfdrmigen Wandungen kbnnen sioh 
auoh unter starker beisplelswelse duroh das Sewioht 
sohwerer Fersonen iSrtlioh begrenzter Oder aber duroh den 
Wasserdrutfk groflflttohig wirkender Belastung nioht aehr 
durehbiegen. In die Verbindungsflansehe 11 we r den an- 
sohlieBend oder ror den Abtrennen ihrer freien BndatUoke 
nioht dargest elite BurohgangsliJoher fttr Sohrauben oder 
Sohraubbolzen eingebraoht* mlttela derer Jewells die ein- 
ander zugeordneten Plans che 11 sweier benaohbarter Sohwimm 
beokenteilsttteke unter Zirisahenaohal tung geeignetes 2&oh- 
tungsmaterlals, ifle beisplelsweise bekannten Diohtunge- 
bandes t mltelnander rerbunden warden. Dabei bietet der 
swisohen dem Flansoh 11 eine a jeden Sohwiaabeokentell^ 
stUoks und der Abdeekung 8 dessen IsoUermat erlals 7 ror- 
handene Abstand a f einen auareiohenden Harum ftir gate Zu- 
gfingliohkeit der auf die Yerblndungssohraube eder den Ver- 
bindungsbolsen aul susohraubendw Mutter und danli fUr eine 
beque»e und sohnelle Montage des SohwiMabtokena* 
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Obwohl die Erfindung lediglieh an Hand eines Aueflihrunga- 
beispiels dargeatellt ist, ist sie nioht auf dieses be- 
eehrankt. Dem Faobmann stehen Tielmehr mannigfaltige MBg- 
liehkeiten of fen, je naoh den Gegebenheiten nnd fforderun- 
g»n des einzelnen Einsatzfalls einzelne Merkmsle der Er- 
flndung abzuwandeln oder dureh gleichwertige Maflnahmen 
sni ersetzen, ohne dadureh den Rahman der Erflndung zu 
replassen. 
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1 . )) Verf ahren but Herat ellung von Schwimmbeoken Oder Schwimm*- 
beckenteilatucken aua Kunststoffmaterial, beiapielsweiae 
aua rait Glaaf aaermaterial ▼erstfirktem Polyester- oder 
Epoxydhars, bei den naoh Aufbringung einer die spatere 
AuSenoberflaehe dee Sohwimmbeokena oder Schwimmbecken- 
telletttokes bildenden Deckaohioht auf die AuSenober- 
f l&ehe einer Porm aufeinander folgend mehrere Sohichten 
in dem Kunetatoff getrSnkten Glaafaaeroaterials aufge- 
braebt und sum Eratarren gebraoht warden, daduroh gekonn- 
aeiehnet. dag naoh den Aufbringen der eraten kunatatoff- 



getr&nkten Glaaf aaeraohioht (2) auf die in an aioh b< 
kannter Weiee sunindeat bia aua teigigen Zuatand ana 
Eratarren gebraobte Deokaohioht (1) dieae erete Glaaf aaer- 
aohioht (2) sum Auaharteh gebraoht and daneoh die jaweila 
folgende kunatatoffgetrankte Glaaf aaeraohioht (3 bsw. 4 
bsw. 5 bsw* 6) erat naoh dem Auahfirten der jewel la voran- 
gegangenen Sehioht (2 bsw. 3 bsw. 4 bsw, 5) auf gebraoht 
wird. 
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2.) Verfahren naoh Anapruoh 1, daduroh gekennzeio hnet. dag 
vor dem Aueharten dor letzten kunatB toff getrankten Glaa- 
foaersohioht (6), die ala obersta Sohieht auf dla Porm 
(9) aufgebracht let, aine Sohicht aus Isollermaterial (7) 
vorzugaweiae in Form von auf entapreohende Born zuge- 
schnittenen Platten (7a, 7b) aus aufgesehiiumteia Kunat- 
atoffmaterial wle beisplelaweiae Polyuretbanaohaum auf- 
gebraoht wird. 

* 

'3«) Verfahren naoh Anspruoh 2, daduroh gekennze iohnet. dafl 
das Isollonaaterial (7) nit mindestene ainer kunatatoff- 
getrankten Glasf aaerBchicht (8) abgedeekt wird, die sioh 
dichtend an die letzte ror Aufbringung dee Isoliermateriela 

(7) auf die Pom (9) aufgebraohte kunstatoffgetrankte 

m 

Glaafaaeraohicht (6) ansehlieBt. 

4 # ) Verfahren naoh Anapruoh 3 mit einer Abdeokung dee lao- 

liermateriala mit mehreren kune to toff getrankten Glaefaeer- 
eohiohten, daduroh gekennzeiohnet. dag die einzelnen 
KunatB toff getrankten aiesfaaeraohiohten (8) der Abdeokung 
Jewells erst naoh dem Auaharten der vorangegangenen Sohicht 

(8) aufgebracht warden. 

5.) Verfahren naoh einem der vorhergehenden Anaprttohe but Her- 
stellung von Sohwinmbeoken telle tttoken mit cine tttekig an- 
geformten Verbindungsflansohen fur die epatere Verbindung 
benaohbart angeordneter Sobwimnbeokenteilatuoke mltein- 
ander, daduroh gekennzeiohnet , dafl die einzelnen kunat- 
atof f getrankten aiaafaaersohiohten (1 bia 6, 8) etwa 
Boharfkantig in die winkelfBrmige Auenehnung (to) zwiaohen 
den die Sohwinmbeokenauaaeawandung und die Plana ohaua so n- 
wandung (11') beetinmenden Teilen der Porzi (9) Jewells 
erat naoh den Auaharten der vorangegangenen Sohioht (1 
bzw. 2 bzw. 3 baw» 4 bzw. 5 bzw. 6) in bei der Herstel- 
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lung won Sohwiaabtokentellstuoken alt elneohlohtlger 
Wendung an aloh bekennter Weiee ting* bra oht warden. 

6.) Yerfahren naoh Anapruoh 5 und elnen dar Anaprtteha 2 bin 
4» daduroh gokonngeiohnot. dag daa Ieollematerlal (7) 
■o auf daa Tohar auf dia £ora aufgebraehte Wandunga-Sehioht- 
Material (2 bia 6) aufgebraoht wird, dafi aaina aeltliohen 
atirnfl&ohen (7*) j •walla alnan Abetand (a) Ton dan dan 
epateren Verblndungaflaneoh (11) blldendan W an dung e- 
Sehieht-Material (11) einh&lten. 

7t) Yerfahren naoh Anapruoh 5 odor 6 und Jewell© einea dar 
AnaprUoha .2 bla 4, daduroh gekenneelohnet. dafi ror daa 
Aufbrlngen daa laolleraateriale (7) auf daa rorhar auf 
die Sara (9) aufgebraohte Wandungfl-Sehloht-Materiel (2 
bin 6) die aeitliehen Stlrnfleahen (7' ) daa laollaraa- 
tarlala (7) Jewell© ao ebgeeehrttgt werden, dafi ale In 
Biehtung auf die winkelftfralge Auanehaung (10) ewiaehen 
dan di© 3©hwlambeokeneue©©nw©ndung und die ?lanaehauaaen- 
wandung (11*) baatlaaandan lellen dar Fora (9) «u apltn 
■uleufen* 

8.) Yerfahren naah alnaa dar Anaprtteha 5 bla 7. daduroh 
*akonnaalohnet» dafi naah daa Auehttrten dar letiten 
kunetetof fgetr&nkten aiaaf aaereehloht (€ baw. 8) daa 
Material der Yarblndungeflanaah© (11) ad abgatrennt 
wird, dafi jewelle die durah die trennkaate araaugte 
stirnflaeha (11") «•» ■•^ainnbeakeafeatea llaaaehea (11) 
la dar durah die Aufianobarglaaha dar letataufgearaehten 
Sehleht (6 baw. 8) gebUdaten Bbene >.'(«) liegt. 



9. ) Yerfahren naah elnea der Tarhargehendan Anaprueha, 

iaa Auahlrten dar elaaelnaa 




Kumatatefffetraaktes aiaafaaaroaalahten (1 alt i, 8) 

unter dar Wirkuag lafraroter Strahlugg Orfolgt. 
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